CAIET DE SARCINI

Capitolul — INVELITORI S| TINICHIGERIE

Generalifti :

Acest capitol cuprinde specifigiapentru lucéri de exectie a Tnvelitoriisi lucrari
de tinichigerie.

Standarde, normative prescrigii care guvernedizexecuia lucrrilor:

STAS 2389-92  Constructii civile, industriale siriagle. Jgheaburi si burlane.
Prescriptii de proiectare si alcatuire
SR EN 607:2006 Jgheaburi de streasina cu peretiaditarigidizati cu bordaj si
burlane pentru apa pluviala cu imbinari petrecrgalizate din
foi metalice
SR EN 607:2006 Jgheaburi de streasina si racoddu®VC-U. Definitii, cerinte
si metode de incerca
SR EN 1462:2006 Carlige pentru jgheaburi de sim@aCerirte si incerari
STAS 3303/2-88 Constrtccivile, industrialesi agrozootehnice.
Pantele invelitoril®rescrigi de proiectare.
C.37-88 Normativ pentru ataireasi executarea invelitorii la constniic
C.151.72 Instructiuni tehnice pentrio$irea invelitorilor din tabla cutata
zincata termoizolate cu polistiren celular
C.172-74 Indruritor pentru prinderea si montajul tablelor metalice
profilate la executarea invelitorilgra pereilor
C.217-83 Norme tehnice privind afairea si executarea hidroizolatiei cu
folie din pvc plastifiat la acoperisuri
STAS 11853-83  Constructii civile, industriale grezootehnice. Tabachere.
Conditii tehnice cigitate



NP 069-2002 Normativ privind proiectarea, executsl exploatarea
invelitorilor acoperisurilor Tn paata cldiri

GP 065-2001 Ghid privind proiectarea si execut@allor de remediere a
hidroizolatiilor bituminoase la acoperisuri de beto

GP 112-2004 Ghid privind proiectarea, exexyi exploatarea invelitorilor

din membrane polimerice realizate ,,in situ”

Mostre, testri :

Inainte de comandarealivrarea materialelor necesare exaditucrarilor vor fi
puse la dispoza beneficiarului spre aprobare uitmarele mostre:
- tabkincat
- pazie geluit si ignifugata

Materialesi produse:

- jgheaburi confatonate din tald zincat de 0,5 mm, semirotunde D15 cm
uzinate. (de aceasi culoare ca si invelitoarea)

- burlane confatonate din takd zincat de 0,5 mm rotunde D15,4 cm uzinate.

- glaf copertii latime 30-50 cm lungime mai mare de 2 m pe cartomiatu

- rozet maryon din tabi zincat de 0,5 mm

- sipci si contra sipci din lemn rasinoase

- astered din scanduri din lemn rasinoase

- pazii la stregina din scanduri geluite din lemn rasinoase

- stregina infundad din scanduri geluite pe o pasidaltuite latime medie 0,40 m

- tigla metalica culoare aleasa de catre beneficiar

Livrare, depozitare manipulare

Se va asigura protga tablei, ferind de contaminarea cu materiale ¢aumot fita

sau distruge glazura.



Se va avea gtijla transporsi depozitare atat la tabkatsi la burlanesi jgheaburi
conform STAS 2389-92.
Executarea ludrilor :

Operaiuni pregititoare :
- verificarea cafitii materialelor necesare
- instruirea formgunilor de lucru

- recepionarea calitati& a exectiei din material lemnos, montare folie
La executarea invelitorilor din tigla metalica sgime cont de urmtoarele :

- petrecerile minime paralele cu pantelese incadreze in futie de panta
invelitorii cu urmitoarele limite : - panta acopsului cm/m 40, 30, 15, 12 -
petrecerea minimcm 9, 10, 11, 20. (a se vedea ghidul de montaj)

- petrecerile laterale la panourile de tigla megat fie realizate pe nervura
mica de margine a figcui panou (a se vedea ghidul de montaj)

- la tabla cutditrezemarea pe supot fie pe cutalat

- respectarea sensului de montaj de lagepte coar si invers faa de
diregia vanturilor dominante (a se vedea ghidul de mpnta

- respectarea nutrului, tipului, calititii si pozitiei organelor de asamblare
(fixaresi solidarizare) conform proiectului

- realizarea eventualelor sisteme dapaingeri astfel incatasnu ptrunda
apa prin invelitoare

- respectarea detaliilor la coame, pazii, timpastgpungeri, dolii, etc.
conform proiectului

- respectarea pantei la jgheaburi (max. 0,5% Josespunal proiectuluisi
Si nu permif stagnarea apei in jgheaburi

- asezarea jgheaburilorasfie cu min. 1 cmsi max. 5 cm sub p#tura

streginei



- marginea exterioara jgheaburilor & fie cu min. 2 cm mai jos decat
marginea interioarsi dedesubtul prelungirii planului invelitorii

- fixarea jgheaburilorasse fad cu carlige din platbaridzincati sau protejat
anticoroziv prin vopsire, montate ingropat in asaérsi fixate corect, la distaele
din proiect

- jgheaburilesi burlanele din taldl zincati vor corespunde cu STAS 2389-92

- burlanele % fie montate vertical, cu abateri maxime de 0,5neri/sub 5
cm biatari de tabh zincat, cu tronsoanele petrecute eatacel superior in cel
inferior pe cca 6 cm, iar la Tmbinare cu tuburitefdnt sau la canalasnu permit
pierderile de af

- glafurile, sorturile s aibd panta transversabkpre exterior, &fie preizute
cu lacrimarsi sa fie bine fixate cu cuigi sarna, cu stapungerile lipite cu cositor
lar la pante sub 7% siba falturile cositorite

Terminarea lucirilor :

Dupa terminarea lucirilor se vor indeprta toate resturileamase pe invelitoare

Verificari in vederea receigi :

Se vor face verifidri la :
- aspeciustarea general
- elementele geometrice
- fixarea tablei pe suport
- rosturile
- corespondea cu proiectul

Masuritoaresi decontare

Invelitorile din tabh se nisoa# la metru @trat, conform plagelor din proiect.

Burlanele, jgheaburilgi glafurile se misoat la metru linear.



GHID DE MONTARE TIGLA METALICA SI ACCESORII

Cuprins

Introducere

Sipca orizontal, sipca verticai si folia anticondens
Sortul de jgheab

Tigla metalia

Montarea panourilor tiggla metalia
Dolia

Coama

Borduia fronton (cornier de margine)
Sortul rupere paatexterior

Sortul rupere paatinterior

Racord peretgi atic

Reinator de apacdh

Introducere

Tigla metalica este un material relativ nou care se fojtsgentru acopeyi in
acest material seagesc concomitent astfel de propietcum ar fi : un design
frumos, #&ria oelului, sigurama ecologié si antiincendias, si 0 vasi gani de
culori. Datori siguranei, esteticiisi unui pre accesibiltigla metali@ a devenit
materialul cel mai solicitat pentru acoperire@ailor.

Tigla metalié este fabricdt din tabk zincat cu grosimea de (0.47-0.5) mm
acoperii cu un strat de pasivizare, unul de grund (striatao urmat de stratul de
poliester cu grosimea de 25 micrometri. In praguse folosgte numai tabla

zincati de cea mai indtcalitate, avand o acoperire de Zinc de (225-273%/m



Tigla metalié posed mai multe caliiti, care nu pot fi gsite la celelalte sisteme de
invelitori:

1. aspect jlkcut;

greutate mic (aproximativ 5kg/mz2);

montaj simplu;

0 gami vast de culori;

termen lung de exploatare a acopgui (peste 50 de ani);

S e A

nu necesitvopsire ulterioat.
Tigla metalié poate fi folosii ca material de acoperis pentru congtrumoi, atatsi
pentru construd de renovare a atlirilor vechi.

De ce tigla metali&?

* Pentru & intr-adevar repreziato soldie optima atat pentru constrtigde noi, cat
si pentru renovarea celor vechi, montarea constdnelin proces simplsi rapid.

* Pentru & tigla metalié este o alternativmult mai convenakhilsi din punct de
vedere estetic, lucru ce nu trebuie trecut cu \esaler

* Pentru & rezistema si greutatea mit fac dintigla metali@ concurentul favorit la
titlul de cea mai buninvelitoare.Tigla ceramié e grea iar acest lucru aduce alup
sine necesitatea unei capagiportante mari a sarpantei. Pe un acoperis den#ZD0
veti aseza o sarcih de peste 10.000 kg in caziglei ceramice, f& de numai
1.000 kg in cazuliiglei metalice. Pentru ac structura necesareste goaf,
cheltuielile totale ale constrtiei sunt foarte mult diminuate.

* Si nu in ultimul rand, pentruactigla metalié ofera o esteti@ deosebit, nu
necesi cheltuieli de intrgnere, nu formeazmuschi si are o longevitate mult mai
mare decat tigla ceramica raisau tabla zincat Durata de vigi poate defsi 50

de ani.



Date tehnice:

Latime tatald = 1180 mm

Latime utila = 1090 mm

Limgime modul = 350 mm

A0 mmjﬂl\

Indltime profil (Total): 30 mm
Indltime prag: 20 mm
Lungime modul: 330 mm
Latime totald: 1180 mm
Latime utila: 1090 mm

Lungime minimd:

G40 mm (2 module)

Lungime maoxim
Recomandata:

G090 mm (17 medule)

50 mm

Lungimi standerd’

*in afara de
lungimile stondard
pot fi comandate
si dimensiuni

intermediare

Mumér module ! Lungime, mm | NMumar module | Lungims, mm
2 840 10 3640
3 1190 11 3990
4 1540 12 4340
5 1890 13 4690
& 2240 14 5040
i 2520 15 5390
a 2940 16 5740
9 3290 17 6020




Sipca orizontala, sipca verticala si folia anticondens

Pentru asigurarea bunei aeresiri atisie format intre TIGLA METALIC A si
FOLIA ANTICONDENS este importaatmontareaSIPCIl VERTICALE. Daa
pornim de la faptul £ imediat pe ASTERIAA se aterne FOLIA
ANTICONDENS, care trebuiesternut perpendicular pe dirga de scurgere,
adica perpendicular fia de CAPRIORI, in vederea asiguii ventilarii, este strict
necesar prezema SIPCII VERTICALE, care se monteaz de-a Ilungul
CAPRIORILOR si cu ajutorul @reea se prindei FOLIA ANTICONDENS.
SIPCA ORIZONTALA (cea de ba®, se monteaz pesteSIPCA VERTICALA.

Un moment important este distanintre SIPCILE ORIZONTALE. Aceast
distana trebuie sa fi e egalcu lungimea modululullGLEI METALICE pe care o
montai (pentru BANGA = 350 mm}i aceast distana se nasoak intre AXELE
SIPCII ORIZONTALE indiferent de seiminea acestora. Unica ex¢epo face
distana intre primele dau SIPCI ORIZONTALE. Primele doau SIPCI
ORIZONTALE inseama sipca de la stra@na si urmatoarea, deoarece montarea
SIPCIl ORIZONTALE se incepe de la stsg@a acopetului. Deci distama de la
Tnceputul primekipci pari la axa celei dea doua trebuiefse de 280 mm - 300
mm (vezi desenul). Acest lucru se face pentrtinebea strgnei necesare a
TIGLEI METALICE in vederea scurgerii satisfitoare a apei pluviale in jgheab.
De obicei aceaststregina se face de 50 mm-70 mm. dar din moment ce s-a
micsorat distaga dintresipci, primul modul alTIGLEI METALICE se va fisa mai
jos faa de restul panoului dggla metalicé, de aceea se impune montagacCl|
SUPLIMENTARE, care trebuieasaiba grosimea de 20 mm (atat cat are pragul
TIGLEI METALICE), fapt care va readuce primul modal panoului detigla



metalic Tn planul intregului panou§IPCA SUPLIMENTARA se monteaz la
STREASINA la imediata incepere aAPRIORULUI.

Detaliv streasing si schema montérii sipeii orizontale:

1. Chprior

2 Asteriala

3. Folie omticondens
4. Sipod verticald

5. Sort de jgeab

6. Sipod supfimentard
7. Sipcd orizontald
8. Tiglé meralic

Sortul de jgheab
SORTUL DE JGHEAB se monteaZa STREAINA acopersului de asupra
ASTERIALEI si sub FOLIA ANTICONDENS. Punctele de fi xare a d&os vor

avea o distai de 400 mm - 500 mm unultfade altul. Suprapunerea a dou

SORTURI trebuie &fi e de aproximativ 100 mm.
Tigla metalica
Odat achiztionat, TIGLA METALIC A va fi stocai un timp inainte de a fi

montat. Pentru stocare se recomangiezarea panourilor dggla metalia pe
calupuri din lemn. Se recomanda in timpul stodrii, panourile detigla metalia

si fi e acoperite, dar in acgldimp si se asigure o aeresire taualor.

Pentru Tndturarea depunerilor de pe panoultidgia metalic in nici un caz
NU FOLOSITI MATERIALE ABRAZIVE S| PRODUSE PE BAZA DE
ALCOOL .



In scopul cuitarii se folosate o perie moale. De obicggla metalia se livreaz la
dimensiunile necesare, cerute de client, siotlaca e nevoie de efectuat unele
decupri suplimentare sau diietura de cot, folositi instrumente admise (foarfeca
de tab, freza electrig, etc). In nici un caz nu folasiflexul sau alte unelte
abrazive avand tutia mari de funtionare, deoarece pot cauza infierbantarea
stratului de zinc care este protectorul principahblei, prin urmare deteriorandu-I.
lar Tn cazul flexului, particulele abrasive fierbipot cidea pe suprafa decoratii
atiglei metalice deteriorand-o. Oricat de atenu am fi , este posibil ca in timpul
lucrarilor de manipulare sau montaré deterioam puin stratul decorativ prin
aplicarea unei zgaraeturi nesemnificative la pruedere, dar care poate evolua in
timp. De aceea toate zgaraeturilaérage trebuiesc imediat prelucrate cu vopsea

retus pentru a evita orice posibiproblen in viitor.

Montarea panourilor tip tigla metalica

In cazul In care avem un acopgesu o par nu foarte lung (maxim 4 m — 4,5 m),
panourile dgigla metalica pot fi livrate la lungimea pant&i montajul va fi unul
foarte simplu. Panourile pot fi montate din stamgalreapta sau invers cu unica
diferenta ca intr-un caz ele vor fi puse unul peste altul,irarceklalt caz se vor
introduce unul sub cahlt.

In cazul in care avem o panmai lung de 4,5 m este recomanaldivrarea
panourilor deigla metali@ astfel ca toatlungimea apeiasfi e acoperit de doa,
trei sau mai multe randuri de panouri. Pentru gusai imbinarea corecta
panourilor trebuie &se respecte consecutivitatea naonior (vezi desenul). De
asemenea, un factor important irtiobrea unui acoparicomplet satigicator este
geometria sarpantei acestuia. Este importéanses respecte paralelismgifsau
perpendicularitatea laturilor. lar ca o verificaservate nmasurarea diagonalelor

apei (in cazul unui dreptunghi). Ele trebutefise egale,si, in afah de aceasta
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trebuie 4 mai fi e satisfcuti inci o condiie: COAMA trebuie § fi e paralei cu
STREASINA sau LATERALELE trebuie #fi e paralele. De obicei se recoméand
prinderea primelor dautrei panouri si verificarea paralelismului lor cu
STREASINA, si daca e cazul reglarea. Este important de nimgrat @ NU SE
RECOMANDA montareaTIGLEI METALICE pe o part mai mica de 1%
Aceast recomandare este motiigirin capacitatea de scurgere a apei pluviale de
pe acopesi

Geometria acoperisului
5i consecutivitatea montérii panouriler de figla metalica:

NURRRRN
RRNRR

Coama frebuie 58 fie paraleld ou streosing: Cl| 5
Ciogonalele trebuis 54 fie egole b=0.;
34 avem acoperis in Finc”

DOLIA

DOLIA se monteaz la intersetia a dod planuri (ape) in care acestea fornieaz

imbinare interioa. De obicei aceste imkin sunt cele mai importante din Tntreg
sistemul de acopeti De aceea trebuiei se respecte toate regulile de montare.
DOLIA se monteaz sub panourile dggla metalia in sa fel ca 8 fi e capabi sa
preia tot debitul de dpcreat de apele pluviale. De obicei laturile DOLHzInt de
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250-300 mm. Dar in cazul in care pantele care sgydo DOLIE au supratfe si
unghiuri de Tnclinare destul de mari se recomdotbsirea DOLIEI speciale care
are laturile mai mari decat cele ghiite. Marimea laturilor se va stabili de
responsabilul echipei de montaj, care dat@Xperienei va aprecia cat se poate de
exact care ar trebuiasfi e marimea DOLIEI. Pornind de la ideea dunaia
DOLIEI const in preluarea debitului de apluviala de pe acopey) esteSTRICT
INTERZIS A STRAPUNGEREA acesteia. Fixarea DOLIEI se face cu ajutorul
unor scoabe din tablcare se prind de marginile DOLIKIse fixeaz desipca cu

autofiletante sau cuie.

1. Dok
2. Scoabd din tabla |
3. Folie anficondens
4. Sipca

5. Tigld metalica

12



COAMA

Montaj ,,Coama™:

1. Grinda

2 Caprior

3. Asteriola

4. Folie onficondens

5. Sipad verticald

& Sipod orizontald

7. Tigld mesalicd

8. Surub autoforant

2. Cooma

10 Bandd de etonsars

Coama se monteada intersegia a dod planuri (ape) in care acestea fornieaz
imbinare exteriodr Pentru asigurarea bunei cirquila aeruluisi corespunator
ventilarii spaiului dintre tigla metali@ si folia anticondens trebuigi setina cont
de faptul @ panourile detigla metalic NU TREBUIE SA SE UNEASCA la
Tmbinarile de coam.

Pentru asigurarea etaetitii si prevenirea ptrunderii apelor pluvialgi mai ales a
zapezii prin spédile goale dintre coamsi onduleletiglei metalice trebuieasse
monteze banda de etane. Aceasta poate avea forma careairaitduleletiglei
metalice sau poate fi universalBanda de etgare universdl de obicei este
autoadezi¥ avand o anumitlatime si grosime (difed de la un produitor la altul).
Dar odat lipita pe coara are capacitatea de a se expanda, astfel umplaidesp
goale. Coama se prinde tigla metaliéa cusuruburi autoforante standard. Punctele
de fixare a acestora vor avea o digtase 400 mm-500 mm unul fade altul.

Suprapunearea a doonoame este de aproximativ 100 mm.
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BORDURA FRONTON (cornier de margine)

Montaj ,.Bordura fronton” (cornier de margine):

8 7 A
1. Capriar /
2 Asteriold
3. Folie onticondens 5
T =T
7l
b
I
'

4. Sipod verticald

5. Sipcd orizontald
&. Surub autoforant
7. Bordura fronton
lcomier de margines|
8. Tigla meralica

Bordura fronton (cornierul de margine) se monieda pirtile laterale ale
acopergului Tn locurile in care avem termigialaterale drepte ale panourilor de
tigla metalia. Bordura fronton se monteare jos in sus de-a lungul apgise
prinde cu

suruburi autoforante la distemde 400 mm-500 mm. Suprapunerea admrdure

trebuie 4 fi e de aproximativ 100 mm.



SORTUL RUPERE PANTA EXTERIOR

Sort rupere panté exterior’™

1. CGrinda
2, Coprior f

3. Asteriala 10
4. Folie anticondens

5. Sipcd verticold 9

6. Sipcd orizontald

7. Tight metalics . ———-___k
8. Bandd de efansare o ==

F. Surv ouroforant T —— k !
100 Sort rupere pantd
axterior

SORTUL RUPERE PANTA “EXTERIOR” se monteaz in locurile in care
avem rupere exteriocade pani. La montarea sortului de rupere gatnebuie § se
respecte modalitatea de montare. Este importaatesta $fi e montat sub panoul
de tigla metaliad a pantei superioare (intggca si tigla metali@) si deasupra
panoului detigla metali@ a pantei inferioare (vezi desenul). Locul Tnépin
SORTULUI cu panta supericatrebuie § fi e etagat cu banda de etgare.
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SORTUL RUPERE PANTA INTERIOR

Sort rupere panté ,interior™

1. Grindé 7 5
2. Caprior

3. Asteriold

4. Folie anticondens
5. Sipcd verticala

&. Sipcd orizontald

7. Tigla matalica

8. Bondd de etonsare
2. Surub ouvtoforont
10. Sort rupere pantd
inferior

SORTUL RUPERE PANTA “INTERIOR” se monteazin locurile in care avem
rupere interioar de pami. La montarea sortului de rupere pamtebuie 8 se
respecte modalitatea de montare. Este importaatesta $fi e montat sub panoul
de tigla metaliad a pantei superioare (intggca si tigla metali@) si deasupra
panoului detigla metali@ a pantei inferioare (vezi desenul). Locurile Tnalpin
SORTULUI cu ambele pante trebuiefse etagat cu banda de etgare.
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RETINATORI DE ZAPADA

Montaj . Retindtor de zépada™

1. Cprior
2. Asteriald

3. Folie anficondens

4. Sipca verticald

5. Cirfig

& Sort de jgheab

7. Sipcd suplimentard

8. Sipch orizomtald
2_Tiglhtt metalich

. Survb autofarant

11. Refinator de z0poda

Pentru prevenirea aluned zapezii de pe acoperiin vederea protayii
jgheaburilorsi evitarea traumatizii oamenilor se monteazRETINATORII DE
ZAPADA. RETINATORUL DE ZAPADA se monteaz la o distars de
aproximativ 1m - 1,5 m de strgai, adia la al treileasi al patrulea modul al
panoului deigla metalic.

In afam de funcionalitate, REFINATORUL DE ZAPADA trebuie & fi e montat in
asa fel ca 8§ asiguresi un aspect plcut. De acea se recomdanarnitorul procedeu
de montare: spre exemplu daarimul RETINATOR a fost montat la al patrulea
modul, atunci al doilea RENATOR se montedzla modulul al treilea, al treilea
RETINATOR la modulul al patrulea, al patrulea REATOR la al treilea modul,
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etc. Partea supericam RETINATORULUI DE ZAPADA se prinde cusurub
autoforant la cafiul modulului in imediata apropiere de prag (veesehul).
Partea

inferioai a RETINATORULUI DE ZAPADA de asemenea se prinde grub
autoforant de partea superidarondulei deigla metalic.

Pentru prinderea RENATORILOR DE ZAPADA cu lungimea de 1m, de obicei
se folosesc 8uruburi autoforante, 4 pentru partea supeficard4 pentru cea
inferioaf.
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