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MEMORIU GENERAL

Imobilul pentru care se cere autorizatia de construire este situat in Comuna
Tulghes, nr. 342 si este inscris in lista bunurilor aflate in domeniul public al
Consiliului Judetean Harghita.

Imobilul Pavilion 1 are un regim de inaltime P+E+M, forma in plan a
constructiei este dreptunghiulara si are dimensiune in plan de 44.05 x 16.70 m, iar
imobilul Pavilion 3 are un regim de inaltime P+E, forma in plan a constructie este
dreptunghiulara si are dimensiune in plan de 31.00 x 15.00 m.

In prezent cladirile sunt acoperite cu placi din ondulina bituminoasa, dar in mai
multe locuri sunt degradate. Se v-a demonta toata invelitoarea, inclusiv jgeaburile si
burlanele existente, se v-a repara structura din material lemnos a sarpantei in zonele
afectate de apa, se v-a completa cu astereala in zonele unde nu exista astereala si
respectiv in zonele afectate de apa. Peste astereala se v-a monta folie bariera de vapori,
folie se v-a prinde pe fiecare caprior cu sipca din material lemnos, iar peste asta se va
monta sipca din material lemnos pentru suportul invelitorii propuse. Invelitoarea noua
v-a fi din tigla metalica de tip “Lindab” (se v-a monta conform caietului de sarcini si
ghidul de montaj). Dupa care se vor monta jgeaburi si burlane din tabla. Toate
materialele rezultate in urma desfacerii si repararii invelitorii se vor duce in loc

amenajat de catre Primaria Comunei Tulghes.

Intocmit

ing. Csiki Laszlo



CAIET DE SARCINI

Capitolul - INVELITORI SI TINICHIGERIE

Generalitati :

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrari de executie a invelitorii si lucrari
de tinichigerie.

Standarde, normative si prescriptii care guverneaza executia lucrarilor:

STAS 2389-92  Constructii civile, industriale si agricole. Jgheaburi si burlane.

Prescriptii de proiectare si alcatuire

SR EN 607:2006 Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si
burlane pentru apa pluviala cu imbinari petrecute, realizate din
foi metalice

SR EN 607:2006 Jgheaburi de streasina si racorduri din PVC-U. Definitii, cerinte
si metode de incercare

SR EN 1462:2006 Carlige pentru jgheaburi de streasina. Cerinte si incerciri

STAS 3303/2-88 Constructii civile, industriale si agrozootehnice.
Pantele invelitorilor. Prescriptii de proiectare.

C.37-88 Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorii la constructii

CIA1772 Instructiuni tehnice pentru folosirea invelitorilor din tabla cutata
zincata termoizolate cu polistiren celular

C.172-74 Indrumator pentru prinderea si montajul tablelor metalice
profilate la executarea invelitorilor si a peretilor

C.217-83 Norme tehnice privind alcatuirea si executarea hidroizolatiei cu
folie din pvc plastifiat la acoperisuri

STAS 11853-83  Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Tabachere,

Conditii tehnice de calitate



NP 069-2002 Normativ ~ privind proiectarea, executia si  exploatarca
invelitorilor acoperisurilor in panta la cladiri

GP 065-2001 Ghid privind proiectarea si executia lucrarilor de remediere a
hidroizolatiilor bituminoase la acoperisuri de beton.

GP 112-2004 Ghid privind proiectarea, executia si exploatarea invelitorilor

din membrane polimerice realizate ,,in situ”

Mostre, testiri :

Inainte de comandarea si livrarea materialelor necesare executirii lucrarilor vor fi
puse la dispozitia beneficiarului spre aprobare urmatoarele mostre:

- tabla zincata

- pazie geluita si ignifugata

Materiale si produse :

- jgheaburi confectionate din tabla zincata de 0,5 mm, semirotunde D15 c¢m
uzinate. (de aceasi culoare ca si invelitoarea)

- burlane confectionate din tabla zincatd de 0,5 mm rotunde D15,4 ¢cm uzinate.

- glaf copertina latime 30-50 cm lungime mai mare de 2 m pe carton bitumat.

- rozeta manson din tabla zincata de 0,5 mm

- sipci si contra sipci din lemn rasinoase

- astereald din scanduri din lemn rasinoase

- pazii la streasina din scanduri geluite din lemn rasinoase

- streasind infundata din scanduri geluite pe o parte si faltuite latime medie 0,40 m

- tigla metalica culoare aleasa de catre beneficiar.

Livrare. depozitare manipulare :

Se va asigura protectia tablei, ferind de contaminarea cu materiale care le pot pata

sau distruge glazura.



Se va avea grija la transport si depozitare atit la tabla cit si la burlane si jgheaburi
conform STAS 2389-92.

Executarea lucrarilor :

Operatiuni pregatitoare :
- verificarea calitatii materialelor necesare
- instruirea formatiunilor de lucru

- receptionarea calitativa a executiei din material lemnos, montare folie
La executarea invelitorilor din tigla metalica se va tine cont de urmatoarele :

- petrecerile minime paralele cu pantele sa se incadreze in functie de panta
invelitorii cu urmatoarele limite : - panta acoperisului cm/m 40, 30, 15, 12 -
petrecerea minima cm 9, 10, 11, 20. (a se vedea ghidul de montaj)

- petrecerile laterale la panourile de tigla metalica sa fie realizate pe nervura
mica de margine a fiecédrui panou (a se vedea ghidul de montaj)

- la tabla cutata rezemarea pe suport sa fie pe cutalata

- respectarea sensului de montaj de la poala spre coama si invers fatd de
directia vanturilor dominante (a se vedea ghidul de montaj)

- respectarea numarului, tipului, calitatii s1 pozitiei organelor de asamblare
(fixare si solidarizare) conform proiectului

- realizarea eventualelor sisteme de strapungeri astfel incat sd nu patrunda
apa prin Invelitoare

- respectarea detaliilor la coame, pazii, timpane, strapungeri, dolii, etc.
conform proiectului

- respectarea pantel la jgheaburi (max. 0,5% ); sa corespunda proiectului si
sd nu permita stagnarea apei in jgheaburi

- asezarea jgheaburilor sa fie cu min. 1 cm §i max. 5 cm sub picatura

streasinei



- marginea exterioara a jgheaburilor sa fie cu min. 2 cm mai jos decat
marginea interioard si dedesubtul prelungirii planului invelitorii

- fixarea jgheaburilor sa se faci cu carlige din platbanda zincata sau protejata
anticoroziv prin vopsire, montate ingropat in astereala si fixate corect, la distantele
din proiect

- jgheaburile si burlanele din tabla zincata vor corespunde cu STAS 2389-92

- burlanele sa fie montate vertical, cu abateri maxime de 0,5 ¢cm/m si sub 5
cm bratari de tabla zincata, cu tronsoanele petrecute etans cel superior in cel
inferior pe cca 6 cm, iar la imbinare cu tuburile de fonta sau la canal si nu permita
pierderile de apa.

- glaturile, sorturile sa aiba panta transversala spre exterior, sa fie prevazute
cu lacrimar si sa fie bine fixate cu cuie si sdrma, cu strapungerile lipite cu cositor
iar la pante sub 7% sa aiba falturile cositorite

Terminarea lucrarilor :

Dupa terminarea lucrarilor se vor indeparta toate resturile raimase pe invelitoare

Verificari in vederea receptiel :

Se vor face verificari la :
- aspectul si starea generala
- elementele geometrice
- fixarea tablei pe suport
- rosturile
- corespondenta cu proiectul

Masuratoare si decontare :

Invelitorile din tabld se masoard la metru patrat, conform planselor din proiect.

Burlanele, jgheaburile si glafurile se masoara la metru linear.



GHID DE MONTARE TIGLA METALICA SI ACCESORII

Cuprins

Introducere

Sipca orizontala, sipca verticala si folia anticondens
Sortul de jgheab

Tigla metalica

Montarea panourilor tip tigla metalica
Dolia

Coama

Bordura fronton (cornier de margine)
Sortul rupere panta exterior

Sortul rupere panta interior

Racord perete si atic

Retinator de zapada

Introducere

Tigla metalicii este un material relativ nou care se foloseste pentru acoperis. In
acest material se gasesc concomitent astfel de propietati cum ar fi : un design
frumos, tdria otelului, siguranta ecologicd si antiincendiara, si o vasta gama de
culori. Datoritd sigurantei, esteticii 1 unui pret accesibil tigla metalica a devenit
materialul cel mai solicitat pentru acoperirea cladirilor.

Tigla metalica este fabricata din tabla zincatd cu grosimea de (0.47-0.5) mm
acoperitd cu un strat de pasivizare, unul de grund (strat primar) urmat de stratul de
poliester cu grosimea de 25 micrometri. In productie se foloseste numai tabla

zincata de cea mai inalta calitate, avand o acoperire de Zinc de (225-275g/m2).
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Tigla metalica poseda mai multe calitati, care nu pot fi gasite la celelalte sisteme de
invelitori:

I. aspect placut;

2. greutate mica (aproximativ Skg/m2);

3. montaj simplu;

4. o gama vasta de culori;

5. termen lung de exploatare a acoperisului (peste 50 de ani);

6. nu necesita vopsire ulterioara.

Tigla metalicd poate fi folositd ca material de acoperis pentru constructii noi, atat si
pentru constructii de renovare a cladirilor vechi.

De ce tigla metalica?

* Pentru c@ intr-adevar reprezinta o solutie optima atat pentru constructiile noi, cat
si pentru renovarea celor vechi, montarea constind intr-un proces simplu si rapid.

* Pentru ca tigla metalica este o alternativa mult mai convenabila si din punct de
vedere estetic, lucru ce nu trebuie trecut cu vederea.

» Pentru ca rezistenta si greutatea mica fac din tigla metalica concurentul favorit la
titlul de cea mai buna invelitoare. Tigla ceramica e grea iar acest lucru aduce dupi
sine necesitatea unei capacitati portante mari a sarpantei. Pe un acoperis de 200 m2
vetl aseza o sarcind de peste 10.000 kg in cazul tiglei ceramice, fata de numai
1.000 kg in cazul tiglei metalice. Pentru ca structura necesard este usoara,
cheltuielile totale ale constructiei sunt foarte mult diminuate.

« Si nu in ultimul rdnd, pentru ca tigla metalica oferd o estetica deosebitd, nu
necesitd cheltuieli de intretinere, nu formeaza muschi si are o longevitate mult mai
mare decdt tigla ceramica mica sau tabla zincatd. Durata de viata poate depasi 50

de ani.
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Sipca orizontala, sipca verticala si folia anticondens

Pentru asigurarea bunei aeresiri a spatiului format intre TIGLA METALICA si
FOLIA ANTICONDENS este importanta montarea SIPCII VERTICALE. Daci
pornim de la faptul cd imediat pe ASTERIALA se asterne FOLIA
ANTICONDENS, care trebuie asternuta perpendicular pe directia de scurgere,
adica perpendicular fata de CAPRIORI, in vederea asigurarii ventilarii, este strict
necesara prezenta SIPCII VERTICALE, care se monteazi de-a lungul
CAPRIORILOR si cu ajutorul careea se prinde si FOLIA ANTICONDENS.
SIPCA ORIZONTALA (cea de bazi), se monteazi peste SIPCA VERTICALA.
Un moment important este distanta intre SIPCILE ORIZONTALE. Aceastd
distanta trebuie sa fi e egala cu lungimea modulului TIGLEI METALICE pe care o
montati (pentru BANGA = 350 mm) si aceasta distantd se masoara intre AXELE
SIPCII ORIZONTALE indiferent de sectiunea acestora. Unica exceptie o face
distanta intre primele doua SIPCI ORIZONTALE. Primele doua SIPCI
ORIZONTALE inseamna sipca de la streasina si urmdtoarea, deoarece montarea
SIPCII ORIZONTALE se incepe de la streasina acoperisului. Deci distanta de la
inceputul primei sipci pana la axa celei dea doua trebuie sa fi ¢ de 280 mm - 300
mm (vezi désenul). Acest lucru se face pentru obtinerea stresinei necesare a
TIGLEI METALICE in vederea scurgerii satisfacatoare a apei pluviale in jgheab.
De obicei aceastd streasind se face de 50 mm-70 mm. dar din moment ce s-a
micgorat distanta dintre sipci, primul modul al TIGLEI METALICE se va lasa mai
Jos fatd de restul panoului de tigla metalica, de aceea se impune montarea SIPCII
SUPLIMENTARE, care trebuie sa aibd grosimea de 20 mm (atdt cat are pragul
TIGLEI METALICE), fapt care va readuce primul modul al panoului de tigla



metalica in planul intregului panou. SIPCA SUPLIMENTARA se monteaza la
STREASINA la imediata incepere a CAPRIORULUI.

Detaliv streasing si schema montarii sipeii erizontals:

b CSprios 61
2 astzricla

3. Folis anticongers
4. Siped varticald

3. 5S¢t de igseb

&. Sipcd suplimarsard
7 Siocd srizcorala

8. Tighdt metalicd

Sortul de jeheab
SORTUL DE JGHEAB se monteaza la STREASINA acoperisului de asupra
ASTERIALEI si sub FOLIA ANTICONDENS. Punctele de fi xare a acestuia vor

avea o distantd de 400 mm - 500 mm unul fata de altul. Suprapunerea a doui
SORTURI trebuie sa fi e de aproximativ 100 mm.

Tiela metalica

Odata achizitionatd, TIGLA METALICA va fi stocata un timp inainte de a fi
montatd. Pentru stocare se recomanda asezarea panourilor de tigla metalica pe
calupuri din lemn. Se recomanda ca in timpul stocarii, panourile de tigla metalica

sa fi e acoperite, dar in acelasi timp sa se asigure o aeresire buni a lor.

Pentru inlaturarea depunerilor de pe panoul de tigla metalica in nici un caz
NU FOLOSITI MATERIALE ABRAZIVE SI PRODUSE PE BAZA DE
ALCOOL.



In scopul curatarii se foloseste o peric moale. De obicei tigla metalica se livreaza la
dimensiunile necesare, cerute de client, totusi dacid e nevoie de efectuat unele
decupari suplimentare sau o taieturd de colt, folositi instrumente admise (foarfeca
de tabla, freza electrica, etc). In nici un caz nu folositi flexul sau alte unelte
abrazive avédnd turatii mari de functionare, deoarece pot cauza infierbantarea
stratulul de zinc care este protectorul principal al tablei, prin urmare deteriorandu-l.
lar in cazul flexului, particulele abrasive fierbinti pot cadea pe suprafata decorativa
a tiglei metalice deteriorand-o. Oricat de atenti nu am fi , este posibil ca in timpul
lucrarilor de manipulare sau montare sa deterioram putin stratul decorativ prin
aplicarea unei zgardeturi nesemnificative la prima vedere, dar care poate evolua in
timp. De aceea toate zgaraeturile aparute trebuiesc imediat prelucrate cu vopsea

retus pentru a evita orice posibila problema in viitor,

Montarea panourilor tip ticla metalica

In cazul in care avem un acoperis cu o panta nu foarte lunga (maxim 4 m — 4,5 m),
panourile de tigla metalica pot fi livrate la lungimea pantei si montajul va fi unul
foarte simplu. Panourile pot fi montate din stdnga in dreapta sau invers cu unica
diferentd ca intr-un caz ele vor fi puse unul peste altul, iar in celdlalt caz se vor
introduce unul sub celalalt.

In cazul in care avem o pantd mai lungd de 4,5 m este recomandatd livrarea
panourilor de tigld metalica astfel ca toatd lungimea apei sa fi e acoperita de doua,
trei sau mai multe rdanduri de panouri. Pentru a asigura imbinarea corectd a
panourilor trebuie sd se respecte consecutivitatea montarii lor (vezi desenul). De
asemenea, un factor important in obtinerea unui acoperis complet satisfacator este
geometria sarpantei acestuia. Este important sa se respecte paralelismul si/sau
perpendicularitatea laturilor. lar ca o verificare serveste masurarea diagonalelor

apei (in cazul unui dreptunghi). Ele trebuie sa fi e egale, si, in afard de aceasta
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trebuie sa mai fi e satisfacuta inca o conditic: COAMA trebuie sa fi e paralela cu
STREASINA sau LATERALELE trebuie sa fi ¢ paralele. De of)icei se recomanda
prinderea primelor doud-trei panouri §i verificarea paralelismului lor cu
STREASINA, si daca e cazul reglarca. Este important de mentionat ca NU SE
RECOMANDA montarea TIGLEI METALICE pe o panta mai mica de 14°.
Accasta recomandare este motivatd prin capacitatea de scurgere a apei pluviale de
pe acoperis.

Geomehia acoperisului

si consecutivitatea montdrii panouvrilor de tigla metalica:

Coanma trebule 53 fis parcleld @ sr=aging: G118
Diogonolals trebuis 4 fe egole D =0 ;
34 avam aoopets i Jvincl”

DOLIA

DOLIA se monteaza la intersectia a doud planuri (ape) in care acestea formeaza
imbinare interioard. De obicei aceste Imbinari sunt cele mai importante din intreg
sistemul de acoperis. De aceea trebuie sa se respecte toate regulile de montare.
DOLIA se monteaza sub panourile de tigld metalica in asa fel ca sa fi e capabila sa

preia tot debitul de apa creat de apele pluviale. De obicei laturile DOLIEI sunt de
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250-300 mm. Dar in cazul in care pantele care se scurg in DOLIE au suprafete si
unghiuri de inclinare destul de mari se recomanda folosirea DOLIEI speciale care
are laturile mai mari decdt cele obisnuite. Marimea laturilor se va stabili de
responsabilul echipei de montaj, care datorita experientei va aprecia cit se poate de
exact care ar trebui sd fi ¢ marimea DOLIEIL Pomind de la ideea ca functia
DOLIEI consté in preluarea debitului de apa pluviala de pe acoperis, este STRICT
INTERZISA STRAPUNGEREA acesteia. Fixarea DOLIEI se face cu ajutorul
unor scoabe din tabla, care se prind de marginile DOLIEI si se fixeaza de sipca cu

autofiletante sau cuie.

Dalie
Scpabd din tonia
Falie anficondens
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COAMA

Montaj .,.Coama™:

Astericla

Foiis gnticondens
Sipcd warticatd
Sigcd oceizentold
Tigld memalicd
Surso autsforan

CA R~ T R = T R " )
"

eamd
‘1 Bandd de stenscrs

Coama se monteaza la intersectia a doud planuri (ape) in care acestea formeaza
imbinare exterioard. Pentru asigurarea bunei circulatii a aerului si corespunzator
ventilarii spatiului dintre tigla metalica si folia anticondens trebuie sa se tina cont
de faptul ca panourile de tigli metalica NU TREBUIE SA SE UNEASCA la
imbinarile de coama.

Pentru asigurarea etansietatii si prevenirea patrunderii apelor pluviale si mai ales a
zapezil prin spatiile goale dintre coama si ondulele tiglei metalice trebuie sa se
monteze banda de etansare. Aceasta poate avea forma care imitd ondulele tiglei
metalice sau poate fi universald. Banda de etansare universala de obicei este
autoadeziva avand o anumita latime si grosime (diferd de la un producator la altul).
Dar odata lipita pe coama are capacitatea de a se expanda, astfel umpland spatiile
goale. Coama se prinde de tigla metalicd cu suruburi autoforante standard. Punctele
de fixare a acestora vor avea o distanta de 400 mm-500 mm unul fatd de altul.

Suprapunearea a doud coame este de aproximativ 100 mm.
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BORDURA FRONTON (cornier de margine)

Montaj ,.Bordura fronton” (carnier de margine):

':.'.E'}priq-" / e ‘\__./"
Astzricld A

2 P

3 Folis onticondens - M_{"‘“—-..____h__ g I l s
4 Sised verticald T e

3 Sinch orizentald / = [|__sme= &
¢ S autorcrant “‘ ' | S
7. Borah ! —f

icomier de morgine} -‘{\
8 Tigla meralicd RS

Bordura fronton (cornierul de margine) se¢ monteazd in partile laterale ale
acoperigului in locurile in care avem terminatii laterale drepte ale panourilor de
tigla metalica. Bordura fronton se monteazi de jos in sus de-a lungul apei si se
prinde cu

suruburi autoforante la distanta de 400 mm-500 mm. Suprapunerea a doui bordure

trebuie sa fi e de aproximativ 100 mm.



SORTUL RUPERE PANTA EXTERIOR

Sort rupere panta ,exterior’:

oowctaran

1 0pers paitd

SORTUL RUPERE PANTA “EXTERIOR” se monteazi in locurile in care
avem rupere exterioara de panta. La montarea sortului de rupere panta trebuie si se
respecte modalitatea de montare. Este important ca acesta sa fi e montat sub panoul
de tigla metalicd a pantei superioare (intre sipca si tigla metalica) si deasupra
panoului de tigla metalica a pantei inferioare (vezi desenul). Locul Tmbinarii

SORTULUI cu panta superioard trebuie sa fi e etansat cu banda de etansare.
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SORTUL RUPERE PANTA INTERIOR

Seort rupere pantd interior’™
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SORTUL RUPERE PANTA “INTERIOR” se monteaza in locurile in care avem
rupere interioarda de pantd. La montarea sortului de rupere panta trebuie sa se
respecte modalitatea de montare. Este important ca acesta sa fi e montat sub panoul
de tigla metalica a pantei superioare (intre sipcd si tigla metalicd) si deasupra
panoului de tigla metalica a pantei inferioare (vezi desenul). Locurile imbinarii

SORTULUI cu ambele pante trebuie sa fi e etansat cu banda de etansare.



RETINATORI DE ZAPADA

Mentaj ..Retindior de zapada™

1. Caprion

Z Asteriofn

3. Folie articondens
4. Sipeg vertizold

5. Carfig

4. Son des jabeab

7. Siped suplmentord
5, Sipat orizontaid

. Tigla metofich

10, Survh avroforant
11. Bayindter de zdpoda
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Pentru prevenirea alunecdrii zdpezii de pe acoperis in vederea protejarii
jgheaburilor si evitarea traumatizarii oamenilor se monteaza RETINATORII DE
ZAPADA. RETINATORUL DE ZAPADA se monteazi la o distanta de
aproximativ 1m - 1,5 m de streasina, adica la al treilea si al patrulea modul al
panoului de tigla metalica.

In afard de functionalitate, RETINATORUL DE ZAPADA trebuie si fi e montat in
asa fel ca sd asigure si1 un aspect placut. De acea se recomanda urméatorul procedeu
de montare: spre exemplu daca primul RETINATOR a fost montat la al patrulea
modul, atunci al doilea RETINATOR se monteaza la modulul al treilea, al treilea

RETINATOR la modulul al patrulea, al patrulea RETINATOR la al treilea modul,



etc. Partea superioara a RETINATORULUI DE ZAPADA se prinde cu surub
autoforant la capatul modulului in imediata apropiere de prag (vezi desenul).
Partea

inferioara a RETINATORULUI DE ZAPADA de asemenea se prinde cu surub
autoforant de partea superioara a ondulei de tigla metalica.

Pentru prinderea RETINATORILOR DE ZAPADA cu lungimea de 1m, de obicei
se folosesc 8 suruburi autoforante, 4 pentru partea superioara si 4 pentru cea

inferioara.
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